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Herz BioFire Taurus 2000 —
Hackgut-Pelletkessel /!
2000 kW /

Visualisierung

Die Visualisierung bildet Ihre Anlage direkt aus dem Plan ab.
Individuelle Parameterfenster, integrierte Datenaufzeichnung
(optional mit QM-Holzheizwerke-Schnittstelle) und die
Einbindung der Brennraumkamera runden das System ab.
Mit Internetverbindung kénnen Sie jederzeit auf lhre Anlage
zugreifen und Anpassungen vornehmen.
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Erhaltlich ab
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Die BioFire Taurus 2000 besticht als
Industrieausfiihrung ~ des bewdéhrten
Hackgut-Pelletsystems — fir zuverlassi-
gen Dauerbetrieb und hdchste Effizienz.

Brennkammer mit Schubrost-
feuerung - komplett schamottierte,
stochiometrisch optimierte Brennkam-
mer mit Primér- und Sekundarluftzonen.
Hydraulisch bewegter Schubrost zur
Verbrennung von nassem, aschehalti-
gem Material. Vollautomatische Enta-
schung Uber Ascheschieber.

» Nennleistung: 2000 kW bei Brennstoff
M40

» Max. Wassergehalt: M50 (bis M55 mit
Luftvorwdrmung)

Rauchgasrezirkulation senkt Emissi-
onen und Schlacke, passt die Verbren-
nungsluft automatisch an und leitet
mehr Wérme an den Warmetauscher —
ideal fliir Brennstoffe mit hohem Heiz-
wert, niedrigem Ascheschmelzpunkt
und hohem Stickstoffgehalt.

Automatische Druckluftabreinigung
der Kesselrohre reduziert den Reini-
gungsaufwand deutlich und gewéhr-
leistet langere Laufzeiten bei niedrigen
Abgastemperaturen und hohem Kessel-
wirkungsgrad.

Leistungs- und Verbrennungs-
regelung CVP: Berechnet kontinu-
ierlich den aktuellen Bedarf, steuert
Materialzufuhr und Luftmengen stu-
fenlos. Dynamische lambdagesteuerte
Sekundérluft, automatische Unterdruck-
kompensation und drehzahlgeregelte
Ventilatoren minimieren Stromverbrauch
und sichern optimalen Wirkungsgrad
lber den gesamten Leistungsbereich.

Beschickung mit Einschubschnecke in
massiver Ausfihrung.

OPTIONAL: Das HiLoVe System
dient als Bypass des zweiten Warme-
tauscherzugs und ermoglicht die préa-
zise Regelung der Abgastemperatur.
Im Teillastbetrieb verhindert es, dass
die Abgase zu stark abkiihlen und Kon-
densation in Rauchrohren und Anlagen-
teilen entsteht.

OPTIONAL: Das LUWA-System (Luft-
vorwarmung) erwdrmt die Verbren-
nungsluft vor, ermdglicht den effizi-
enten Einsatz feuchter Brennstoffe bis
55 % Wassergehalt und steigert Warme-
Uibertragung, Betriebseffizienz und Nach-
haltigkeit.
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Herz BioFire Taurus 2000
Hackgut-Pelletkessel
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Wérmetauscherrohre

» Warmetauscherrohrplatten
speziell angefast und wurzelge-
schweiBt

Sekundérluftzufuhr

» lambdageregelt

» DUsenanordnung flr optimale
Durchmischung

Brennraum

» stdchiometrisch optimiertes
3-Zonen-System

» ,heiBe* Brennkammer,
komplett schamottiert

Riickbrandschutz
tuberwachter Unterdruck in der
Brennkammer (DUF)
Riickbrandthermostat fir SPS-
Steuerroutine (TUB)
selbsttétig auslésende Loschein-
richtung (SLE)
gepriifte Riickbrandklappe (RSE)
liberwachte Sperrschicht bzw.
2-fach mechanische Trennung

Beschickung

» mit Einschubschnecke in
massiver Ausfiihrung

» Antrieb mit separater
Pendelrollenlagerung

» Getriebemotor mit hohem
Drehmoment >1100Nm

Schubrost-Kessel
Technik von GroBanlagen flr ge-
werbliche Anwender
Brennstoff wird gleichméBig ver-
teilt und vorgetrocknet
komfortable, automatische Ent-
aschung in einen einzigen
Aschecontainer

Primérluftzufuhr,

» lambdageregelt und
leistungsabhangig verteilt auf
Verbrennungs- und Ausbrand-
zone
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Schamottierung

» mit handelstiblichen, kleinformatigen Ziegeln
anstelle spezieller Formsteine

» einfach und kostengiinstig auszutauschen

| Strahlungsdach
§ » strémungstechnisch optimiert

» mit handelstblichen Gewdlbesteinen

Ascheabwurfzone
» inklusive Uberwachung Temperatur Aschezone

Industrie-Qualitét - Materialdicke

» 6 bar Variante besteht aus 6 mm und im Bereich
der Rostwangenkiihlung 10 mm dickem Blech

» 10 bar Variante besteht hauptsachlich aus 10 mm
dickem Blech

» zweckméaBige, massive Reinigungstiiren und
Revisionsoffnungen

Ascheschnecke
» flir den Abtransport in die separate Aschetonne

=

Automatische Druckluftabreinigung

» Abreinigung mit DruckluftstoB

» automatische, intervallgesteuerte Reinigung tber
die gesamte Rohrldnge

» Intervall einstellbar gemaB Verschmutzungsgrad

» inklusive Steuerung, Drucklufttank und
Druckluftarmaturen

Ascheschieber
» fir komplette Entaschung des Unterbaus

Rostelemente

» aus Spezialguss, einzeln tauschbar

» verschiedene Ausfiihrungen und Geometrien, die je
nach Anforderung positioniert werden
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TECHNISCHES DATENBLATT
Herz BioFire Taurus 2000

Hackgut-Pelletkessel
2000 kW
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Bei Fragen zur Einbringung wenden Sie sich bitte an HERZ. Die schematische Darstellung der Anlage wird kundenspezifisch angepasst. Es gelten die Betriebsbedingungen fiir Anlagen
mit Schubrostfeuerung. Technische Anderungen vorbehalten.
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RHE®KL TECHNISCHES DATENBLATT

. max. Nennwérmeleistung PN KW 2.000
Leistungsdaten
Feuerungsdaten
Ausfiihrung 10 bar optional verfiigbar auf Anfrage
Gewichte 10bar CESAMtgewichtmitWasser SRR S 41100
(Gesamtgewicht ohne Wasser ] B o KO s 33500 ...
evooerr. Narmetauschermodul G KO 28300 .
Bremnermodul C o KD o 9200 .
OO .. 1L D ... KD 11000
Bremnermodul [LxBxH ] E_..mm _..4000x2000%1.250
Abmessungen Warmetauschermodul [LxBxH . EF...mm ...5000x2600x4.400
Gesamt [L x B x H] EF mm 5.000 x 2.600 x 5.000
................................................................. VorlaufGZoIIDN2xDN125PN16
RucklaufGZolIDN ................ S —
Setrresorant T N e i,
Thermische Ablaufsicherung L R Xt
W itiae D Thermostatmuffen o ZoWDNC 12x12"
asserseifige Baten Kesslrtoerng T oo s v
Wasserinhalt (Naherungswert) | 7.600
éfréfhﬂﬁdéﬁidér'é'téh‘d.'b'éi.A'tuéd‘."HmmmMwwmwﬁib'é‘r ............................ S
Durhfussvolmen bl At 26r T g gy
e Mindestfordervolumen der Pumpe MM 100
Primérventiator ] KW 2X3
Sekundarventitor ) W 253
Elekrische Anschlusswerte Ventilator Rezirkulation KW 3
el Ty
Abgasstutzenam Kessel BxH] mm o .....1570x835
Abgasstutzenquerschnittam Kessel L 10
Rauchrordurchmesser L L S 550 .
Rauchrorquerschnitt L 024 ..
Mindestaminaug P L
Abgasangaben Abgastemperatur Kesselaustritt L °C 150-170
L T R I
M40 / W40 M Bm3/h 7.300
Anmerkungen
- 'i'n'd'ééié'ih'b'rihg‘é'ffhﬂh‘gj o 'n'b'ri'h'gﬁ'ﬁg' A ( &b&(ﬁj ......................................................................... T S
s .in'e.s‘t'éihBr'i‘r{g';‘tiff}iJﬁg' o .g.]é.t éii{é'r"E'ih'b}ihdﬁﬁg'(IS{bk'ﬁ) .................................................................................. B —
A Brennraumvolumen bis zum Eingang des Wérmetauschers
B Gewicht von Brennermoc, Wermetauschermodul und Schamotte inklusive Tiren und Verkleicung
vl e Ehéﬁibﬁé; e Vé}k/éi&dﬁg ....................................................................................................................................
SR LAY Ry é}}//é;&hé ..............................................................................................................
i .A%é.sé[.@. e fgébé&iéF -
R P .d}é;éf.ééz)éfééé..s}ﬁa ‘I.ﬁé.h/.llél.'/}b. é&ééé} A
6 Avarandren e missonangsfosenrin
H %gp%gﬁerg?ﬁsvenﬁ/ muss Korrekt ausgelegt und dimensioniert sowie bauseits montiert werden. Der Einbau muss den drtlichen Gesetzen und Richtlinien
W L Ab/é&}é}bﬁé}ijhéét}éhii/éf i i/é}}bhr't)ﬁg' o ii/éi TR TIITRRIIRIR=R
g Der Kamindurchmesser und die Kaminhéhe sowie dlie Reinigungsdffnungen miissen von der crtlichen Behdrde geprift und freigegeben werden,
K Die Aniage st mit einem Abgasventiator ausgestattet, welcher im Betrieb fir den erforderlichen Untercruck im Kessei sorgt.
L Die Abgastemperatur ist von Brennstoff, Betriebszustand (Teil- oder Volllast) und vom Verschmutzungszustand des Wérmetauschers abhéngig.
/A Abgasvolumen bei 7 Vol.-% Restsauerstoff im Rauchgas feucht und Abgastemperatur It Angaben. Giltg fir Aufstellung mit Seehdhe <500m.
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