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Kompetenz ist unser Erfolg ...

HERZ FACTS:

50 Gesellschaften

Konzernzentrale in Osterreich
Forschung & Entwicklung in Osterreich
Osterreichischer Eigentiimer

3.500 Mitarbeiter in rund 100 Landern
40 Produktionsstandorte

HERZ Armaturen Ges.m.b.H - Das Unternehmen

Gegriindet im Jahr 1896 verfligt HERZ (iber eine durchgehende, mehr als 125-jahrige Marktprasenz, die ihresgleichen sucht. Die HERZ Arma-
turen Ges.m.b.H ist mit 40 Standorten in 12 europaischen Landern und tiber 3.500 Mitarbeitern im In- und Ausland der einzige Osterreichische
und einer der bedeutendsten internationalen Hersteller von Produkten fiir die gesamte Heizungs- und Installationsbranche.

HERZ Energietechnik GmbH

Die HERZ Energietechnik beschéaftigt tber 200 Mitarbeiter in Produktion und Vertrieb. An den Firmenstandorten in Pinka-
feld/Burgenland und Sebersdorf/Steiermark stehen eine hochmoderne Fertigung sowie eine Versuchsanstalt fiir neue, in-
novative Produkte zur Verfligung. Dadurch konnen bewahrte Kooperationen mit Forschungs- und Bildungseinrichtun-
gen intensiviert werden. Im Laufe der Jahre etablierte sich HERZ zum Spezialisten flir erneuerbare Energiesysteme.
Dabei wird das Hauptaugenmerk auf moderne, kostengiinstige und umweltfreundliche Heizsysteme mit hochstem Komfort und Bediener-
freundlichkeit gelegt.

—~_ BINDER Energietechnik Ges.m.b.H - Barnbach
T~ Seit mehr als 30 Jahren werden am Standort Barnbach in der Weststeiermark
b. ¢ Biomassefeuerungsanlagen fiir Industrie und Gewerbe produziert. Am Standort mit

@s‘(« 406'?/% insgesamt 5.070 m2 Produktions- und Lagerflache werden jahrlich mehr als 100 GroB- und
\4,?',& %5 Industrieanlagen bis 20.000 kW gefertigt. Fiir zuverlassige Wartung und Instandhaltung
é",,f %,{;, sorgt das Serviceteam am Hauptsitz in Barnbach / Osterreich. Dieses wird unterstiitzt
L ’cr‘“‘% . |\ von 13 Service- und Vertriebsniederlassungen in 11 Landern weltwesit.
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! 8= B l HERZ fiir die Umwelt
= "\ N & Alle HERZ Feuerungsanlagen unterbieten die strengsten Emissionsvorschriften.

Zahlreiche Umweltgiitesiegel legen davon Zeugnis ab.
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— HERZ Qualitat

\_/ Die HERZ Konstrukteure stehen in standigem Kontakt mit anerkannten

. Forschungseinrichtungen, um die ohnehin sehr hohen Standards laufend zu verbessern.



Osterreichische Qualititsprodukte

VEREINFACHTE EINBRINGUNG
Ausfiihrung in Modulbauweise

Durch die Ausfiihrung in Modulbauweise mit
Brennraum- und Warmetauschermodul kénnen
Einbringung sowie Montage rasch & einfach
auch ohne Kran durchgefiihrt werden. Auch
in bereits vorhandenen Heizraumen mit gerin-
gem Platzangebot bietet die Anlage durch die
niedrige und kompakte Bauweise eine optimale
Losung.

KOMFORTABEL

Automatische Brenner- & Warmetauscher-
reinigung und automatische Entaschung
Die Brennkammer sowie der Warmetauscher
werden automatisch gereinigt und dadurch
sauber gehalten, wodurch sehr lange War-
tungsintervalle garantiert werden konnen. Fiir
hochsten Komfort sorgt die automatische En-
taschung.

EINFACH & DURCHDACHT
Multifunktionales Regelungskonzept

Mit der bedienerfreundlichen Farb-Touch-
Display-Regelung wurde ein multifunktionales
Regelungskonzept entwickelt. Mit dem Herz-
stiick des Kessels konnen viele Prozesse und
Parameter optimal aufeinander abgestimmt
werden.

SCHNELL
Geringe Speichermasse
(kein  Schamott sondern wasserfilhrende

Brennkammer) — somit schnelle Leistungsbe-
reitstellung

EINFACHE WARTUNG
Ausziehbarer Brenner

GroBziigig ausgelegte Wartungsoffnungen, so-
mit leichter Zugang zu Stufenrost und Brenn-
kammer. 2 geteilte Warmetauscherdeckel fiir
leichteren Zugang zu den Turbulatoren und der
vollautomatischen Warmetauscherreinigung.

EMISSIONSARM
Verbrennungstechnologie auf hochstem
Niveau

Aus der im eigenen Haus entwickelten Treppen-
rosttechnologie, der kompakten Brennraum-
geometrie und der serienmaBig eingebauten
Lambdasonde, welche Luftzufiihrung als auch
Materialmenge steuert, resultieren flexible Ein-
satzmoglichkeiten von Brennstoffen und nied-
rigste Emissionswerte.

BioFire

500 - 1500 kW

WEITERE FACTS

e Durch die Moglichkeit der Kaskadenschal-
tung konnen Projekte bis zu 12.000 kW ver-
wirklicht werden.

e Stufenrost mit 2 steuerbaren Zonen

e Fiir 6 bar Betriebsdruck geeignet

e Moglichkeit der zentralen Aschenaustra-
gung in externe Behalter - auch nachristbar

GARANTIE*

Bis zu 10 Jahre Garantie mit dem Premi-
um Wartungsvertrag

10 Jahre Garantie auf Arbeitszeit und An-
reise bei einem Stérungseinsatz sowie Ver-
schleiB- und Ersatzteile im Zuge der Wartung.
Jahrlich wird eine umfangreiche Wartung
gemaB HERZ  Wartungsprotokoll  durch-
gefiihrt. *nur giiltig in Osterreich und
Deutschland



Einfach, modern und komfortabel mit der ...

Mit der bedienerfreundlichen 7“ Farb-Touch-Display-Regelung T-Control konnen neben dem Verbrennungsablauf
auch Heizkreise, Boiler, Puffer und Solar angesteuert werden.

T-Control - die zentrale Regelungseinheit fiir: T-CONTROLL

Feuerungsregelung

Lambdasondenregelung (steuert Verbrennungsluft und Brennstoffzufuhr)
Puffermanagement

Regelung fiir Warmwasserbereitung (via Warmwasserspeicher oder Puffer
mit Frischwassermodul)

Ricklauftemperaturanhebung (Stellantrieb und Pumpe)

Geregelte Heizkreise (Stellantrieb und Pumpe)

Solarkreisregelung

Frostschutziiberwachung

Durch die komfortable Menifiihrung und den einfachen Bildschirmaufbau mit schematischer 3D-Darstellung sorgt das
HERZ-Stiick des Kessels fiir hochste Bedienerfreundlichkeit.

Die modulare Betriebsweise der T-Control bietet Erweiterungsmoglichkeiten fiir 4 interne und bis zu 30 externe
Module. Dadurch kann die zentrale Regelungseinheit Prozesse der Verbrennungsregelung (Lambdasondenregelung),
Puffermanagement, Ricklauftemperaturanhebung, Heizkreisregelung, Warmwasseraufbereitung, Solar und vieles mehr
optimal aufeinander abstimmen und zusatzlich jederzeit erweitert oder verandert werden.

Weitere Vorteile der T-Control:

Stromsparender Standby-Betrieb

Ubermittlung von Status- und Stérmeldungen via e-Mail

Datentransfer und Softwareupdates via USB-Stick

Integrierte Modbus Kommunikations-Schnittstelle (TCP)

Ubersichtliche Darstellung der Funktionen der unterschiedlichen Komponenten (Heizkreispumpe, Boilerladepumpe,
Zirkulationspumpe, Mischventil, Umschaltventil, Stellmotoren usw.)



... zentralen Regelungseinheit T-CONTROL

Fernzugriff iiber myHERZ - Heizungsregelung kinderleicht von iiberall

Als zusatzliches Extra bietet die T-Control die Moglichkeit der Fernvisualisierung und Fernwartung via Smartphone, PC oder Tablet.
Die Bedienung erfolgt gleich wie bei der Touch-Regelung direkt am Kessel. Somit konnen Ablaufe und Parameter ortsunabhangig
und jederzeit abgelesen und verandert werden.

Erreichbar ist der Fernzugriff unter www.myherz.at

Kaskadenbetrieb

Mit der HERZ T-Control kdnnen bis zu 8 Kessel als Kaskade geschaltet werden, d.h. mehrere Kessel werden zusammengeschlossen,
um eine hohere Leistung zu erzielen. Ein besonderer Vorteil der Kaskadenschaltung liegt in der effizienteren Ausnutzung der Kessel
bei geringerer Warmeabnahme (z.B. in der Ubergangszeit).




Regelung nach QM-Holzheizwerke

Regelung & Visualisierung - fiir Biomasse-Heizwerke Visualisierung mit PC

Durch die Regelung gemaB QM-Holzheizwerke soll bei Biomasseanlagen Aniagenbedienung (Mensch-Maschine-Schnittstelle) aus der Leitwarte,
eine Laufzeitoptimierung erreicht werden. Anhand von min. 5 Fiihlern mit Leitstand-Visualisierung und BusinessPC:
(optional 10) im Pufferspeicher wird der Speicherladezustand (0-100%)
ermittelt und in Abhangigkeit dessen die Kesselleistung (100-30%) vor-
gegeben. Durch diese Regelstrategie soll eine konstante Kesselaustritt-
stemperatur gewahrleistet werden. Weiteres Merkmal der QM-Holzheiz-
werke Regelung ist, dass der Pufferspeicher auf einem einstellbaren
Wert beladen wird und der Kessel auf moglichst geringer Leistung be-
trieben wird. Somit ist eine standige Verfiigharkeit von Warme sicherge-
stellt. HERZ bietet vier Pakete entsprechend der Schemen WE2/4/6/8
an. Es ist moglich die Riicklaufanhebepumpe mittels PWM oder 0-10 Volt
drehzahlgeregelt zu betreiben. AuBerdem werden Aufzeichnung und Konvertierung der Kessel-Daten
ins QM-Heizwerk-Format (Minutenwerte als auch die Stundenmittelwer-
Die innovative HERZ Visualisierung fiir Biomasseheizwerke und Nahwar- te) fir geférderte Biomassenahwarmeprojekte gemacht. Aufgezeichnet
menetze ermoglicht eine iibersichtliche Darstellung des Heizsystems werden alle relevanten, von der Visualisierung des Kessels angezeig-
gemaB den Anforderungen von QM-Holzheizwerke. Ablaufe und Parame- ten, Daten (z.B. 02-Gehalt, Aktivitat Rost,...).
ter konnen einfach optimiert und angepasst werden. Strom- und Warme-
mengenzahler sowie Trend-Anzeigen werden im QM Format iibersichtlich
dargestellt. Zudem‘kann das komplette Hejzsystem mit allen Warmeer-  giatet die Mbglichkeit zur Auslesung von bis zu 2 Warmemengenzah-
zeugern, Pufferspeicher, Solar und Hydraulik, uvm. dargestellt werden. |ern (Kessel und Netz) und bis zu 3 Elektrozahlern (Kessel, Netz und
E-Filter). Dies ist nur in Kombination mit ,Visualisierung mit PC* moglich.

Visualisierung der Anlage

Anlagendarstellung und Teilansichten

Eine kennwortgeschiitzte Benutzerebene

Ausgabe von Stormeldungen - aktuell und als Liste iber einen

langeren Zeitraum

m Speicherung der Kesseldaten wie Temperaturen, 02-Gehalt, Ventila-
tordrehzahl iber einen Monat und Darstellung als Trendverlauf

m Inkl. erforderlicher Softwarelizenzen

Erweiterung M-Bus Schnittstelle fiir Zahlerauslesung

Kesseltemperatur: [ ssoc ]

Zindung Helzung: ]

Indarttomperaba Zandung Ventilator: 1
Kesselstatus: Regelphase RSE Auf: | |
Kesselleistung: Austragschnecke vor: -
Riicklauftemperatur Ist: 79.5°C Austragschnecke retour: ]
Riicklauftemperatur Soll: 80,0°C Freigabe Einschubschnecke: ™
Abgastemperatur: T | ‘Wirmetauschereinigung: =
Feuerraumtemperatur: 667,5 °C Ascheaustragung: =
Stockertemperatur: 16.0°C Rileklaufpumpe: ]
oz lst: 58% Rilcklaufmischer AUF: n
02 soll: 9.1 % Riicklaufmischer 2U: u
€0z Ist: 11,6 % Alarmausgang: ]
€02 Soll: 1,3% Betriebsmelder: | ]
Saugrug: [ ssa% | 08 Ausgang: |
Unterdruck lst: 42,1Pa Einschubschnecke: | |
Unterdruck Soll: 28,6Pa Lamdaheizung: o
Primériuft 1: 48,6 % Fehler aktuell: |
Primariuft 2: T we% | Sicherheits-Temperatur-Begrenzer (ST8): [
sekundarluft 1: 57.9% Behsiter leer: ™
Sekundsrluft 2: 206% Spanachick u

TUB Eingang: ]
Hennlasts 98,1h
Madulation: 41013 h Rost geschlossen: |

Analge Halt: ]
Teillast: 1017,6 b RSE offan: |
An-/ Ausbrennen: 19803 h -~ "
Kessellaufzeit: 71979 h
Gesamt: 16446.7h ModType: Kessel




Kundenzufriedenheit liegt uns am Herzen
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GROSSGEBAUDE SIEDLUNGSPROJEKTE  INDUSTRIEBETRIEBE, PROZESSWARME &
HOLZVERARBEITENDE BETRIEBE

e - > = & 5

Justizzentrum Eisenstadt: Fernwarme Neckenmarkt

e Die BioFire 1000 beheizt das Bezirksgericht, e HERZ BioFire 1500 & 800, HERZ BioMatic 400
die Staatsanwaltschaft und die Justizanstalt in e Beheizung von 117 Objekten in Neckenmarkt
Eisenstadt

Biowarme Hatzendorf Nahwarmeversorgung Wollersdorf

¢ HERZ BioFire 800 und HERZ BioMatic 500 e HERZ BioFire 500 in Form einer Heizzentrale

¢ Beheizt werden die landwirtschaftliche (schllsselfertig inkl. Senkrechtbefiillanlage,
Fachschule, 6ffentliche Gebaude, Riihrwerkaustragung, Hydraulik, Regelung, Kamin
Wohnhausanlagen sowie Einfamilienhauser in & Elektroinstallation)
Hatzendorf

HERZ Werk in Pinkafeld VILA VITA Pannonia (4-Sterne Wellness-

* Die BioFire 800 beheizt das gesamte Werk und Familienparadies auf 200 Hektar)
bestehend aus Technikum (Versuchsanstalt), * HERZ BioFire 600 ) _
Biirokomplex und Produktionsbereich mit der * Beheizung des Hauptgebaudes mit Wellnesspark
hochmodernen Fertigun ¢ Restaurant, Hotel & Rezeption sowie Seminarraume,
« Beheizte Flache: 18%f00g M2 60 Bungalows, Tennishalle, 1000 m?

Veranstaltungshalle, Mitarbeiterdorf



Vorteile und Details ...

T-Control - die
bedienfreundliche
Regelung mit
Touch-Display

e Zentrale Regelungseinheit serienmaBig fiir:
— Verbrennungsregelung mit Lambdasonde
Puffermanagement

Riicklauftemperaturanhebung (Stellantrieb und Pumpe)
Lambdasondenregelung (steuert Verbrennungsluft und Brennstoffzufuhr)
Ansteuerung fiir Motorventil zur Schnellaufheizung der Heizkreise

bei Pufferbetrieb

¢ Einfacher Bildschirmaufbau und komfortable Meniifiihrung

¢ Erweiterungsmoglichkeiten bis zu 30 Module:
— Geregelte Heizkreise (Stellantrieb und Pumpe)
— Solarkreisregelung
— Weiteres Puffermanagement

Sicherheitseinrichtungen

¢ Riickbrandschutzeinrichtung (RSE)
stromlos schlieBende, luftdichte Klappe
¢ Selbststandige Loscheinrichtung (SLE)
Sprinklereinrichtung mit Wassertank
s * Riickziindsicherung (RZS)
Sperrschicht aus Brennstoff 5
¢ Druckiiberwachung im Feuerraum (DUF)
* Temperaturiiberwachung im Feuerraum (TUF)
Temperaturtiberwachung im Lagerraum (TUB)

Doppelte Hardox- :
Einschubschnecke :

Durch die Doppelschnecke kann bereits am Beginn des Treppenrostes eine
gleichmaBige Verteilung des Brennstoffes gewahrleistet werden.

1. Brennraummodul (3-Zonen) aus robustem Chromstahl- 7. Automatische Abgas-undVerbren-
guss. Die Rost-Vorschubintervalle nungsiiberwachung durch Lambda-
2. Warmetauschermodul und 2 Primarluftzonen sind separat sondenregelung
steuerbar. Die Rostelemente kon-
3. ZwischenbehaltermitRiickbrandschutz- nen einzeln getauscht werden. Des 8. FrequenzumrichtergesteuertesSaug-
einrichtung und Fallschacht Weiteren verfiigt die Brennkam- zuggebldse (am Zyklon) mit Unter-
mer (ber 2 Sekundarluftzonen. druckregelung im Brennraum
4. AutomatischeZiindungmitHeiBluftge-
blase StehenderRohrenwarmetauschermit 9. AschenaustragschneckeausBrenn-
integrierten Turbulatoren und Reini- raummodul inkl. Schubstangenkratz-
5. BrennkammerausFeuerfestbetonSi- gungsmechanismus boden

liciumcarbid (Temperaturbestan-
digkeit bis 1550°C) mit Stufenrost



... der HERZ BioFire

Automatische
Reinigung des
Warmetauschers

10. AschenaustragschneckeausWarmetau-
schermodul

11. AschenbehaltermitRaderDieseermog-
lichen ein einfaches und bequemes
Entleeren der Asche. Optional ist eine
zentrale Aschenaustragung maoglich
(siehe Seite 10-11)

12. Vorlauf-AnschlussaufbeidenSeitenmaog-
lich

13.

14.

15.

befordert.

Riicklauf-AnschlussaufbeidenSeiten
moglich gegeniberliegend von Vor-
lauf- und Riicklaufanschluss befindet
sich die hydraulische Verbindung
zwischen Brennraum- und Warmetau-
schermodul

EffizienteWarmedammungfiirgerings-
te Warmeverluste

Zonengesteuerte Primarluftzufuhr

Abgasrezirkulation als
Option erhiltlich

e fiir feuchte Brennstoffe als Trocknung
e fiir trockene Brennstoffe als

Brennraumtemperaturreduzierung

Optimierte Verbrennung durch
3-Zonen-Treppenrost

Die bewahrte Technologie bei GroBanlagen
garantiert eine lange Verbrennungszone und ist
brennstoffunabhéngig - hoherer Wassergehalt
beim Brennstoff moglich.

Leichte Revisionsmoglichkeiten durch:

e seitlich ausziehbarer Brenner

e leicht zu tauschende Rostelemente

e Zugang seitlich Uber zusatzliche
Revisionsoffnungen

Zonen:

a Trocknungszone

b Verbrennungszone
¢ Ausbrandzone

Die Warmetauscherflachen werden automatisch durch die
Verdrangungskorper mit Federn, die als Turbulatoren dienen,
auch wahrend des Heizbetriebes gereinigt und somit ohne
handischen Arbeitsaufwand sauber gehalten.

Ein gleichbleibend hoher Wirkungsgrad durch gereinigte
Warmetauscherflachen sorgt fiir niedrigen Brennstoffverbrauch.

Die anfallende Asche wird mittels Schnecke in die Aschentonne

Keine Druckluftversorgung notwendig.

16. Verbrennungszonen
a Trocknungszone
b Verbrennungszone
¢ Ausbrandzone

17. Doppelte Hardox Einschub-
schnecke



Aschenaustragsysteme der HERZ BioFire ....

Zentrales Schnecken-Aschenaustragsystem

Die Asche aus den Verbrennungsaschen- und
Flugaschenbehélter (1+2) sowie aus der Aschenschleuse
des Zyklons (3) wird mittels Schneckensystem in einen
externen Aschenbehalter (4) automatisch abtransportiert.

Der Vortell des Betreibers liegt in den geringeren
Reinigungsintervallen sowie der komfortablen Beseitigung
der Asche. Das zentrale Aschenaustragsystem wird
individuell an den ortlichen Gegebenheiten angepasst und
geplant.

So sind bereits unzahlige Projekte realisiert worden, in
denen die Asche Uber langere Distanzen oder Ebenen zum
groBen Sammelbehalter transportiert wird.

Zudem profitieret man von geringeren Baukosten, da
keine baulichen MaBnahmen wie Aschenkeller oder
Bodenaussparungen notwendig sind.

Abb.: Verbindung der Aschenbehélter durch das ~ Abb.: Aschetransport von 2 HERZ Anlagen mit-

Schneckensystem bei einer Kaskadenldsung tels Steigschnecke iiber eine Hohe von 4 m in
einen 2 m3 groBen Aschenbehélter auBerhalb
des Heizhauses.

Aschentransport auf engstem Raum

Bei HERZ wird besonderes Augenmerk auf bestmoglichen Kundenkomfort gelegt.
So werden individuelle Losungen fiir beinahe jede Platzsituation konstruiert und
umgesetzt. Durch eine zentrale Aschenaustragung mit Senkrechtbeférderung der
Asche wird sehr viel Platz eingespart und fiir optimalen Komfort gesorgt.

Die Asche kann miihelos tiber mehrere Meter vertikal zu Aschenbehaltern transportiert
werden. Ein miihevolles und kompliziertes Entleeren von Aschetonnen im Keller- bzw.
UntergeschoBen gehort somit der Vergangenheit an.

Aschetransport auf engstem Raum mit Kratzkettenforderer

Durch die Kombination mit einem Aschenaustragsystem kann der Aschekratzkettenforderer in die zentrale Aschenaustragung integriert
werden. Aschekratzkettenforderer sind ausgestattet mit HARDOX-beschichtetem Boden und Mitnehmerplatten aus Stahl.

10



Austragungssysteme & Projekte mit der BioFire

Vielfaltige Lagerraumgestaltung mit den HERZ Raumaustragungssystemen

Der Betrieb mit Hackgut eignet sich besonders fiir Contracting — Modelle, bei denen die Holzlieferanten auch gleichzeitig als Energielieferanten
fungieren.

Raumaustragung (ber waagrechtes Federriihrwerk und anschlie-
Bender Forderschnecke zur optimalen Lagerraumausnutzung.
Diese Variante ermoglicht eine perfekte Anpassung an die ortli-
chen Gegebenheiten.

Befindet sich der Lagerraum eine Etage hoher, kann das Rithrwerk mit
einem Fallsystem ausgestattet werden.

o ) } Raumaustragung mittels 2-reihiger Schubstange und Querforder-
Bei gleichem Bodenniveau von Lager- und Heizraum kann das schnecke.

Federriihrwerk auch zum Kessel steigend montiert werden.

Austragung mittels schrager Forderschnecke

SRR

Lagerraum und Heizraum Ubereinanderliegend, Raumaustragung
mittels Pendelschnecke aus einem Silo.

11



Austragungssysteme & Projekte mit der BioFire

Austragung mittels Senkrechtforderanlage: Befindet sich der La-
gerraum eine Etage tiefer und ist nur geringer Platz vorhanden, ist Der Lagerraum liegt direkt iiber dem Kesselraum
eine Austragung mittels Senkrechtforderanlage die optimale Losung. e Hackgut- / Pelletsanlage BioFire 1000

e Austragung: Pellets-Schnecke mit Fallrohr

1. Riihrwerk 1 mit separatem Antrieb
2. Riihrwerk 2 mit separatem Antrieb
3. Zentrale Aschenaustragung zu einem externen Aschenbehalter

2 Riihrwerkaustragungen mit zentraler Aschenaustragung zu einem externen Aschenbehalter
e 2x Hackgut- / Pelletsanlage BioFire 500 in Kaskade

e 2 Riihrwerkaustragungen mit separatem Antrieb

e  Zentrale Aschenaustragung zu einem externen Aschenbehalter

1. RiihrwerkmitseparatemAntrieb
2. Forderschnecke 45°

Riihrwerkaustragung mit separatem Antrieb und Forderschnecke
e Hackgut- / Pelletsanlage BioFire 1000
e Austragung: Riihrwerk mit separatem Antrieb und Férderschnecke mit 45° Steigung

12



Austragungssysteme & Projekte mit der BioFire

Befiilloffnung mit Abdeckung
Zentrale Aschenaustragung
3-reihiger Schubboden

> oNnN =

Senkrechte Forderschnecke mit ca.
6,5 m Lange (bzw. Hohe)
5. Querforderschnecke

Schubboden mit Querforderschnecke und Senkrechtforderanlage zum Kessel

e Hackgut- / Pelletsanlage BioFire 600

e Austragung: 3-reihiger Schubboden mit Querférderschnecke und Senkrechtférderanlage mit ca. 6,5 m Lange (bzw. Hohe) zum Kessel
e  zentrale Aschenaustragung

Decken-Verteilschnecken
Rilthrwerk mit separatem Antrieb
Befiilltroge (im Boden versenkt)
Zentrale Aschenaustragung

= PP =

Doppel-Senkrechtbefiillanlage und Riihrwerkaustragung

e Hackgut- / Pelletsanlage BioFire 1000

e Doppel-Senkrechtbefiillanlage (die Befiilltroge wurden im Boden versenkt) mit
2 Decken-Verteilschnecken

e Rihrwerkaustragung mit separatem Antrieb

e Zentrale Aschenaustragung




Senkrechtbefullanlage ...

Das System

Die HERZ Senkrechtbefiillanlage ist individuell fiir jede Raum- und Platzsituation mit einer Vielzahl an Moglichkeiten einsetzbar. Hackgut oder
Pellets werden nach Befiillung des Trogs iber eine senkrechte Schnecke in den Brennstoff-Lagerraum auf bis zu 10 Metern Hohe befordert.
Mittels Schnecke im Lagerraum wird fiir eine optimale Verteilung des Brennstoffes gesorgt.

Die groBen Vorteile

¢ Individuelle Einsatzmoglichkeiten

¢ Haohen bis 10 Meter moglich

¢ Korrosionsbestandig durch vollverzinkte Verkleidungsteile fiir dauerhafte Aufstellung im AuBenbereich
¢ Optimale Verteilung des Brennstoffs im Lagerraum durch die Verteilschnecke (bis 12 Meter moglich)

Doppel-Senkrechtbefiillanlage

Bei Doppelanlagen werden 2 Senkrechtforderschnecken und der
Doppelbefiilltrog verwendet. Im Trog befinden sich 2 parallel angeordnete
Forderschnecken, welche direkt zu den Senkrechtforderschnecken
fiihren. Dadurch erreicht man Fdérderleistungen bis 120 m3/h. Je
nach Platzsituation bietet HERZ individuelle Lésungen und flexible
Aufstellungsvarianten.

Befiilltrog mit Transportradern

Der 1-fach Befiilltrog ist optional mit Transportradern erhaltlich.
Nach der Befiillung kann der Trog somit einfach und rasch
wegbefordert werden.

Die Offnung zu der Senkrechtfdrderschnecke wird mit einer
Verschlusskappe versehen, wodurch die Anlage fiir jede
Wetterlage geriistet ist.

2 Hackgutanlagen

HERZ BioFire 500 und 1000 mit zentraler Aschenaustragung,
einer Senkrechtbefiillanlage mit zwei 2 Befiillschnecken, 3 langs
angeordneten Deckenverteilschnecken in Kombination mit einer
2-reihigen Schubbodenaustragung.
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...der HERZ BioFire

Der Lagerraum befindet sich iiber dem Heizraum

Der Brennstoff wird liber die Senkrechtbefiillanlage optimal im Lagerraum verteilt und iber ein Fallsystem zum Kessel befordert.

Der Lagerraum befindet sich neben dem
Heizraum

Der Brennstoff wird auf die gewiinschte Hohe
in den Lagerraum befordert und dem Kessel mit
beliebigem Austragungssystem wie beispielsweise
mittels  Rihrwerk (je nach Brennstoff und
Kesseltype) zugefiihrt.

Senkrechtforderschnecke im Gebaude

Die Senkrechtforderschnecke kann bei Bedarf auch im Gebaude aufgestellt werden. Hackgut oder Pellets werden von
auBen in den Trog geflillt und im Inneren des Gebaudes nach oben transportiert.

15



Zyklon und Antriebstechnik ...

Darstellung eines BioFire Anlagenaufbaues

ROHGAS AUSTRITT
ROHGAS EINTRITT @ >
—_——
4 ©) = |
® < | —
{ ©

= i | QW

I I ] n

1. Fallschacht mit Riickbrandschutzeinrichtung (RSE) Rauchrohrverbindungen (bauseits):
2. Zwischenbehalter mit Doppeleinschubschnecke inkl. selbststandige A. Rauchrohranschluss
Loscheinrichtung (SLE) und Riickziindsicherung (RZS) B. Kaminanschluss mit steigendem Rauchrohr
3. T-Control - Bedienerfreundliche Regelung mit Touch-Display C. Feuchtigkeitsunempfindlicher Kamin
4. Kessel (Brennraum- und Warmetauschermodul) D. Zugregler mit EX-Klappe
5. Frequenzumrichtergesteuertes Saugzuggeblase (Rauchgasventilator) mit

Unterdruckregelung
6. Aschenbehalter
7. Rauchgasentstaubung (Zyklon mit Rauchgasventilator)

Rauchgasentstaubung mit dem HERZ ZykloVent (= Zyklon mit Rauchgasventilator)

Im HERZ ZyklonVent wird das Abgas mit einem Drall versehen. Dadurch wirken Fliehkrafte auf die Staubpartikel im Abgas. Die Staubpartikel werden
dadurch an die Wand geschleudert und sinken nach unten ab. Die Staubpartikel werden automatisch in einer Aschenbox gesammelt.

Die Eckdaten des HERZ ZykloVent:
Kompakte Bauweise

Fiir BioFire 500 und BioFire 500 P45S Einfachzyklon, BioFire 500 P45S+M50 und alle BioFire ab Type 600 Doppelzyklon
Geringe Investitions- sowie Betriebskosten

Geringer Druckverlust

Min. PartikelgréBe 5-50um

Integration in zentrales Ascheaustragungssystem moglich

Einsetzbare Brennstoffe der unterschiedlichen BioFire Kesseltypen:

bei BioFire 500-1500 T-Control:

¢ Holzpellets geman
— ENISO 17225-2: Eigenschaftsklasse Al, A2
— ENplus, DINplus oder Swisspellet

¢ Holzhackschnitzel M40 (Wassergehalt max. 40 %) gemaB
— ENISO 17225-4: Eigenschaftsklasse Al, A2, B1 und PartikelgroBe P16S, P31S

bei BioFire 500-1500 T-Control (P45S):
¢ Holzhackschnitzel M40 (Wassergehalt max. 40 %) gemaB

— ENISO 17225-4: Eigenschaftsklasse A1, A2, B1 und PartikelgroBe P16S, P31S, P45S

bei BioFire 500-1000 T-Control (P45S + M50):
¢ Holzhackschnitzel M50 (Wassergehalt max. 50 %) geman

- ENISO 172254
Eigenschaftsklasse Al, A2, B1 und
PartikelgroBe P16S, P31S, P45S
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Abmessungen & technische Daten
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Technische Daten 500 600 800 1000 1250 1500

Leistungsbereich - Hackgut kW 150 - 500 180 - 600 240 - 800 300 - 1000 375-1250 450 - 1500
Leistungsbereich - Pellets kW 150 - 500 180 - 600 240 - 800 300-1000 375-1250 450 - 1500
Kesselgewicht kg 5317 5915 5915 6796 10003 10003
Wirkungsgrad n bei Volllast Hackgut / Pellets It. Priifbericht % 924/~93 ~9258/93 932/934 911/916 934/936 926/928
Min./max. zulassiger Forderdruck (Unterdruck) Pa 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10
Max. Betriebsiiberdruck bar 6 6 6 6 6 6

Max. zulassige Betriebstemperatur °C 102 102 102 102 102 102
Wasserinhalt Itr. 1146 1660 1660 1950 3275 3275
Abmessungen

Al Lange mm 4490 4980 4980 5285 5890 5890

Bl Breite mm 2505 2505 2505 2505 2865 2865

Cl Hohe mm 1990 1990 1990 2190 2475 2475

D1 Rauchrohranschluss mm @a 300 @a 300 @a 300 @a 300 @a 300 @a 300

E1  Freibereich mm 150 150 150 150 150 150

E2  Freibereich mm 750 750 750 750 750 750

E3  Freibereich mm 1100 1310 1310 1310 1450 1450

E4  Freibereich mm 1200 1200 1200 1200 1200 1200

E5  Freibereich mm 700 700 700 700 850 850

E6 Freibereich mm 400 400 400 400 400 400
EinbringmaBe - Tiefe Warmetauschermodul mm 1400 1600 1600 1600 1600 1600
EinbringmaBe - Breite Warmetauschermodul mm 1400 1400 1400 1400 1980 1980
EinbringmaBe - Hohe Warmetauschermodul mm 1977 1977 1977 2177 2480 2480
EinbringmaBe - Tiefe Brennraummodul mm 2200 2400 2400 2400 2800 2800
EinbringmaBe - Breite Brennraummodul mm 1400 1400 1400 1400 1980 1980
EinbringmaBe - Hohe Brennraummodul mm 1977 1977 1977 2177 2480 2480

1 Vorlauf DN 100/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6

2 Ricklauf DN 100/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6

3 Fiill/Entleerung 3/4“1G 3/4°1G 3/4"1G 3/4"1G 3/4“1G 3/4“1G
4A  Sicherheitswarmetauscher Eingang 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G

4B Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G

5  Anschluss Rauchgasrezirkulation - Optional mm 150 150 150 150 150 150
Kesseldaten zur Auslegung des Abgassystems
Abgastemperatur Hackgut Nennlast / Teillast °C 150 /90 120 /90 140 /90 160 /90 130/90 150 /90
Abgasmassenstrom Hackgut Nennlast / Teillast kg/h  1314/439,2 1620/529,2 1915,2/637,2 2440,8/795,6 3207,6/1112,4 3830,4/1332
C02-Gehalt Hackgut Nennlast / Teillast Vol. % 12,33 /11,23 12/11 12,55 /11,02 12,27 /11,02 12,43 /10,82 12,65/10,82
Abgastemperatur Pellets Nennlast / Teillast °C 150 /90 120 /90 140 /90 160 /90 130 /90 150 /90
Abgasmassenstrom Pellets Nennlast / Teillast kg/h 1288,8/424,8 1587,6/432 1850,4/619,2  2268/774 2934/972  3481,2/1166,4
CO2-Gehalt Pellets Nennlast / Teillast Vol. % 12/11 12/11 12,54 /10,73 12,71 /10,73 12,34 /11,11 12,56 /11,11

1G Innengewinde

Wartung/Service: Die angegebenen Freibereiche sind fiir die Durchfiihrung von Wartungs- und Servicearbeiten

einzuhalten.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Abmessungen & technische Daten BioFire PA5S
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Technische Daten 500 600 800 1000 1250 1500
Leistungsbereich - Hackgut kW 150 - 500 180 - 600 240 - 800 300-1000 375-1250 450 - 1500
Kesselgewicht kg 5317 5915 5915 6796 10003 10003
Wirkungsgrad n bei Volllast Hackgut It. Prifbericht % 92,4/ ~93 ~92,58 /93 93,2/93,4 91,1/91,6 93,4 /93,6 92,6 /92,8
Min./max. zulassiger Forderdruck (Unterdruck) Pa 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10 5/10
Max. Betriebstiberdruck bar 6 6 6 6 6 6

Max. zulassige Betriebstemperatur € 102 102 102 102 102 102
Wasserinhalt Itr. 1146 1660 1660 1950 3275 3275
Abmessungen

Al Léange mm 4490 4980 4980 5285 5890 5890

Bl Breite mm 2505 2505 2505 2505 2865 2865

Cl Hohe mm 1990 1990 1990 2190 2475 2475

D1  Rauchrohranschluss mm @a 300 @a 300 @a 300 @a 300 @a 300 @a 300
E1 Freibereich mm 150 150 150 150 150 150

E2  Freibereich mm 750 750 750 750 750 750

E3  Freibereich mm 1100 1310 1310 1310 1450 1450

E4  Freibereich mm 1200 1200 1200 1200 1200 1200

E5  Freibereich mm 700 700 700 700 850 850

E6 Freibereich mm 400 400 400 400 400 400
EinbringmaBe - Tiefe Warmetauschermodul mm 1400 1600 1600 1600 1600 1600
EinbringmaBe - Breite Warmetauschermodul mm 1400 1400 1400 1400 1980 1980
EinbringmaBe - Hohe Wérmetauschermodul mm 1977 1977 1977 2177 2480 2480
EinbringmaBe - Tiefe Brennraummodul mm 2200 2400 2400 2400 2800 2800
EinbringmaBe - Breite Brennraummodul mm 1400 1400 1400 1400 1980 1980
EinbringmaBe - Hohe Brennraummodul mm 1977 1977 1977 2177 2480 2480

1 Vorlauf DN 100/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6

2 Riicklauf DN 100/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6

3 Fiill/Entleerung 3/4“1G 3/4“1G 3/4"1G 3/4“1G 3/4°1G 3/4“1G
4A  Sicherheitswarmetauscher Eingang 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G

4B Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G

5  Anschluss Rauchgasrezirkulation - Optional mm 150 150 150 150 150 150
Kesseldaten zur Auslegﬂg des Abgassystems
Abgastemperatur Hackgut Nennlast / Teillast °C 150 /90 120 /90 140 /90 160 /90 130 /90 150 /90
Abgasmassenstrom Hackgut Nennlast / Teillast kg/h 1314/439,2 1620/529,2  1915,2/637,2 2440,8 /795,6 3207,6/1112,4 3830,4/1332
C02-Gehalt Hackgut Nennlast / Teillast Vol. % 12,33/11,23 12/11 12,55/11,02 12,27 /11,02 12,43/10,82 12,65/10,82

1G Innengewinde

Wartung/Service: Die angegebenen Freibereiche sind fiir die Durchfiihrung von Wartungs- und Servicearbeiten einzuhalten.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Abmessungen & technische Daten BioFire P45S + M50
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Technische Daten 500 600 800 1000
Leistungsbereich - Hackgut kW 250 - 500 300- 600 400 - 800 500 -1000
Kesselgewicht kg 5915 6796 10003 10003
Wirkungsgrad n bei Volllast Hackgut It. Prifbericht % > 90 > 90 > 90 > 90
Min./max. zulassiger Forderdruck (Unterdruck) Pa 5/10 5/10 5/10 5/10
Max. Betriebsiiberdruck bar 6 6 6 6
Max. zulassige Betriebstemperatur © 102 102 102 102
Wasserinhalt Itr. 1660 1950 3275 3275
Abmessungen
Al Léange mm 4980 5285 5890 5890
Bl Breite mm 2505 2505 2865 2865
Cl Hohe mm 1990 2190 2475 2475
D1  Rauchrohranschluss mm @a 300 @a 300 @a 300 @a 300
E1  Freibereich mm 150 150 150 150
E2  Freibereich mm 750 750 750 750
E3  Freibereich mm 1310 1310 1450 1450
E4  Freibereich mm 1200 1200 1200 1200
E5 Freibereich mm 700 700 850 850
E6 Freibereich mm 400 400 400 400
EinbringmaBe - Tiefe Warmetauschermodul mm 1600 1600 1600 1600
EinbringmaBe - Breite Warmetauschermodul mm 1400 1400 1980 1980
EinbringmaBe - Hohe Wérmetauschermodul mm 1977 1977 2480 2480
EinbringmaBe - Tiefe Brennraummodul mm 2400 2400 2800 2800
EinbringmaBe - Breite Brennraummodul mm 1400 1400 1980 1980
EinbringmaBe - Hohe Brennraummodul mm 1977 2177 2480 2480
1 Vorlauf DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6
2 Ricklauf DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6 DN 125/PN6
3 Fiill/Entleerung 3/4°1G 3/4°1G 3/4“1G 3/4“1G
4A  Sicherheitswarmetauscher Eingang 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G
4B Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1“1G 1“1G 1“1G 1“1G
5 Anschluss Rauchgasrezirkulation - Optional mm 150 150 150 150
Kesseldaten zur Auslegung des Abgassystems
Abgastemperatur Hackgut Nennlast / Teillast °C 160 /105 160 /105 160 /105 160 /105
Abgasmassenstrom Hackgut Nennlast / Teillast kg/h 1980 /1188 2376 /1404 3168/ 1908 3960/ 2376
C0O2-Gehalt Hackgut Nennlast / Teillast Vol. % auf Anfrage (projektbezogen)
1G Innengewinde Technische Anderungen vorbehalten!

Wartung/Service: Die angegebenen Freibereiche sind fiir die Durchfiihrung von Wartungs- und Servicearbeiten einzuhalten.
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HERZ kundenorientiert...

Beratung im Planungsstadium
Planung der Anlage & der Raumaustragung nach
Kundenwunsch und ortlicher Gegebenheit

¢ Fliachendeckendes Service

e HERZ Schulungen:
— fiir den Anlagenbetreiber
— fiir Planer, technische Biiros
— fiir Installateure, Monteure
- sowie laufende Schulungen des Wartungspersonals

HERZ Energietechnik GmbH
HerzstraBe 1, 7423 Pinkafeld
Osterreich / Austria

Tel.: +43 (0) 3357 / 42840-0
Fax: +43 (0) 3357 / 42840-190
Mail: office-energie@herz.eu
Internet: www.herz-energie.at

N, -r4

Distributeur exclusif HERZ / BINDER

Ihr Partner:

www.iseli-energie.ch

ISELI ENERGIE SA
Route de la Broye 111
1623 Semsales

Tel. : 026 918 61 66
info@iseli-energie.ch

Irrtum, technische Anderungen sowie Druck- und Satzfehler vorbehalten! Angaben iiber unsere Produkte sind keine garantierte Beschaffenheit. Angefiihrte Ausstattungsvarianten sind systemabhéngig und nur
optional erhaltlich. Bei Widerspriichen zwischen Dokumenten beziiglich des Lieferumfanges gelten die Angaben im aktuellen Angebot. Samtliche Abbildungen verstehen sich als Symboldarstellungen und dienen
lediglich zur lllustration unserer Produkte.
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